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填料式伸缩接头

1 范围

    本标准规定了填料式伸缩接头 (以下简称伸缩接头)的分类、要求、试验方法、检验规则、标志和

包装。

    本标准适用于温度不高于2肠℃的民用船舶蒸汽管路系统伸缩接头的设计、制造和验收。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的
修改单 〔不包含勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 7的一1988 碳素结构钢

    GB 712一2000 船体用结构钢

    GB/T 1176一1987 铸造铜合金技术条件

    GB/T 1184一1996 形状和位置公差  未注公差值
    GB/T 1804一2000 一般公差  未注公差的线性和角度尺寸的公差

    GB/T 1958 产品几何量技术规范 (GPS) 形状和位置公差 检测规定
    GB/T 2501 船用法兰连接尺寸和密封面(四进位)

    GB/T 3098。6一2000 紧固件机械性能 不锈钢螺栓、螺钉和螺柱

    GB/T 3098。15一2000 紧固件机械性能 不锈钢螺母
    GB/T 5312一1999 船舶碳钢和碳锰钢无缝钢管

    GB/T 14976一2002 流体输送用不锈钢无缝钢管

3 分类

3.1 基本参数
    伸缩接头的基本参数见表1。

                                  表1 伸缩接头的基本参数

公称压力 娜

    MPa

公称通径及V

        nUn

伸缩量乙艺

      mm

径向位移乙力

        mm

偏移角度 。

  ( )
连接尺寸标准

1.6
                    {

        40~400
!

十40~一100 簇2 簇2 GB/T2501

注:偏移角度为伸缩筒中心线与本体中心线的夹角。
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3.2 结构和尺寸
    伸缩接头的结构和基本尺寸见图1和表2。
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注:五为伸缩接头的安装尺寸。

图1 伸缩接头

表2 伸缩接头的结构和基本尺寸
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3.3 标记示例
    公称压力为1.6 MPa，公称通径为200 二的伸缩接头标记为:

    伸缩接头 CB/T 4106一2008 16200
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4 要求

4.1材料
    伸缩接头的材料应见表3。

表3 伸缩接头的材料

名称
材料

名称 牌号 标准编号

本体

法兰 碳素结构钢 Q235爪 GB/T700一1988

异径管 钢管 320 GB/T5312一1999

短管 船体用结构钢 A级钢 GB 7 12一2000

伸缩筒
伸缩管 不锈钢管 OCr18N主9 GB/T14976一2002

法兰

碳素结构钢 Q235一A GB/T700一1988
压盖

短管

法兰

填料座 铸铜 ZCusn5Pb5Zns GB/Tll76一1987

填料 碳化纤维盘根

双头螺柱
不锈耐酸钢

A4一80 GB/T3098.6一2000

A4一70 GB/T3098.15一2000螺母

4.2 尺寸公差

    伸缩接头的线性未注尺寸公差应按GB/T 1804一2000规定的。级。

4，3 形位公差
    伸缩接头的形位公差应按GB/T 1184一1996规定的H级。

44 外观

    伸缩接头的表面应无凸凹现象，表面应无裂纹、飞溅、焊渣、焊瘤等缺陷。

4.5 强度

    伸缩接头在2倍公称压力下应无永久变形。

4，6 密封性和偏移角度
    伸缩接头在2，0淤a液压下和偏移角度为2“时应无渗漏。

5 试验方法

5，1 材料
    铸件力学性能和化学成分试验方法按GB/T 1176一1987规定的方法进行。用于制造伸缩接头的型材

应有材质合格证书。结果应符合4。1的要求。

5.2 尺寸公差
    伸缩接头的线性未注尺寸公差应用相应等级的量具检查。结果应符合4.2的要求。

5.3 形位公差
    伸缩接头的形位公差按GB/T 1958规定的方法检查。结果应符合4.3的要求。

5.4 外观
    伸缩接头的外观用目测方法检查。结果应符合4.4的要求。

5，5 强度

    分别对本体和伸缩筒两端法兰加盲板，并对整个伸缩接头予以固定，灌满水至3.2 MPa，持压5 min。

结果应符合4，5的要求。

5二6 密封性和偏移角度



CB/T 4106一 2008

    将伸缩接头装在可伸缩的胎架上，其中一端偏移2“，分别对本体和伸缩筒两端法兰加盲板，灌满水

至2.0 MPa进行试验。在试验中应使伸缩筒在表1规定的伸缩量下做伸缩动作，动作次数不少于3次，允许

压力波动为10%，试验时间5 min。结果应符合4.6的要求。

6 检验规则

6.1检验分类
    伸缩接头的检验分为型式检验和出厂检验。

6.2 型式检验
6.2.1 检验项目

    伸缩接头的型式检验项目和顺序见表4。
                                表4 伸缩接头的检验项目和顺序

序号 检验项目 要求的章、条号 试验方法的章、条号 型式检验 出厂检验

1 材料 4.1 5 l . .

2 尺寸 4.2 5.2 . .

3 形位公差 4.3 5.3 .

4 外观 4.4 5.4 .

5        强度 4.5 5.5 . .

6 密封性和偏移角度 4.6 5.6 .

注:.必检项目;一不检项目。

6.2.2 检验样品数量
    伸缩接头型式检验的样品数量应为三个。

6.2.3 判定规则
    伸缩接头的所有样品全部检验项目符合要求，判为型式检验合格。若材料不符合要求的伸缩接头，

则判为型式检验不合格;其它项目若有不符合要求的伸缩接头，允许加倍取样复验，若复验符合要求，则

仍判定伸缩接头型式检验合格;若复验仍有不符合要求的项目，则判为伸缩接头型式检验不合格。

6.3 出厂检验
6.3.1 检验项目和顺序

    伸缩接头的出厂检验项目和顺序见表4。

6.3.2 检验数量
    除材料按组批规则 (同一炉号为一批)外，伸缩接头出厂检验应逐个产品进行。

6.3.3 判定规则
    全部检验项目符合要求的伸缩接头判定为出厂检验合格;若材料不符合要求，则判为该伸缩接头出

厂检验不合格;其他项目检验若不符合要求的伸缩接头，允许返修后进行复验。若复验符合要求，则仍

判定出厂检验合格;若复验仍不符合要求，则判该伸缩接头出厂检验不合格。

7 标志和包装

7.1 伸缩接头的伸缩筒外圆上应有下列标志:

    a) 生产厂代号;

    b) 公称压力、公称通径及标准号;

    c) 介质流向;

    d) 检查合格印章。
7.2 伸缩接头出厂前应将内腔及外表面清理干净，并在两法兰口加盖防尘盖板然后进行包装。
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